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Tanimi:

ASBOND SBR BONDING stiren butadiyen esasli
siva ve saplar icin aderans ve su gegirimsizlik, igin
kullanilan katki malzemesidir.

ntajlari:

Guclu ve kalici bag olusturur.

Mukemmel yapisma.

Mukemmel aderans ve gegirimsizlik saglar.
Su yag ve tuz ¢ozeltilerine karsi dayanimi artirir.
Donma dongusune dayanikuiligr artirir,
Egilmedeki cekme dayanimini artirarak genis
alanlarda gerilmeleri azaltir.

Azalan buzulme ile catlaksiz sertlesme saglar.
Sabunlasmaya karsl direng saglar,korozyona
sebep olan katkilari icermez.

Korozif degildir,donatiya zarar vermez.
Kullanima hazirdir.

Ava

Kullanim yerleri:

I¢ ve dis mekanlarda dusey ve yatay uygulamalari.
Harg ,siva ve saplarda.

Tamir amacli hazirlanan harclarda aderans katkisi
olarak kullanilir.

Beton tamir harclari.

Duvar harglar.

Ince tabaka tamir harclar.

Pah uygulamalarindaki harglarda.

Siva harglarinda:

Betonarme silolarin, su depolarin, havuzlarin, aritma
tesislerin,binalarin ic ve dis sivalarinda aderans ve su
gecirimsizligi artirici katki olarak kutlanilir.

Saplarda p.c.c (polymer cement concrete)

Astar. Eski beton Uzerine yeni beton veya sap
uygulamalarinda soguk derz olusumunu engellemek
ve aderansi artirmak icin kullanilir.

Saplarda

2 cm kalinligindaki saplarda bile yuksek aderans ve
catlamayan yUzeylerin elde edilmesinde,endustriyel
zeminlerde tozumaya,catlamaya karsi ve su
gecirimsizligin arttirilmasinda teknik servisimize
basvurun.
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Kaplama harglarinda

Dis mekanlarda dogal tas tugla karo plakalarinin
dosenmesi icin hazirlanan harclarin

donma ¢ozulme dongusunden etkilenmemesi igin katki
olarak kullanilir.

Serpme siva hazirlanmasinda

DUzgun yuzey bitisli beton veya gazbeton yuzeylere
siva ve seramik uygulamalarindan once serpme siva
icinde aderansi arttirmak amaci ile kullanilir.

TEKNIK OZELLIKLERI:

Malzemenin yapisi | Stiren Butadiyen dispersiyon.
Renk Beyaz

Yogunluk 1,015 +- 0,01 kg/lt .

Kivam Sivi

Uygulanacak zemin sicakligi: +5°C +25°C
Servis sicakligi: -20°C+80°C.
Kati madde orani: %42

Yukaridaki degerler +23°C'de %50 bagil nem igin
verilmistir. Yuksek sicakliklar sUreyi kisaltir.
Dusuk sicakliklar sureyi uzatir.

UYGULAMA PRQSEDURU:

YUZEY HAZIRLIGI:

Cimento esasli yuzeylerin saglam taslyici tozsuz ve
temiz olmasina dikkat edilmelidir.

YUzey aderansi zayiflatacak her turld yag gres pas
ve paraffin kalintilarindan iyice temizlenmelidir.
Kirilarak olusturulan yuzeyin kenarlari mumkun
oldugunca dik kesilmeli ,donatida pas temizlenmeli
gerekiyorsa yeni donate eklenmeli veya uygun bir tikag
ile kapatilmalidir. Uygulama yuzeyi 12 saat once suya
doyurulmali fakat yuzeyde serbest su kalmamalidir.
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Asagidaki tabloda 0,5 ve 0,8 su ¢cimento oranlari icin karisim onerileri yer almaktadir. Karisimlar verilen oranlar
ile hazirlandigi takdirde, 1 cm kalinlik igin m2'deki, ASBOND SBR BONDING sarfiyati kg olarak, tablodaki gibi
olacaktir. Verilen degerler kullanilan malzemelerin, uygulama alani ozelliklerine ve ortam sartlarina bagli olarak
degisiklik gosterebilir. Kullanmadan dnce deneme karisimlari yapilmasi onerilir. (Tablodaki miktarlar kg cinsinden

verilmistir.)
= | ASBOND/SU 11 1:2 1:3 1:4
< 17 23 3 15 21 R 15 0.9 1.2
g 1:2 14 19 0.9 13 0,7 1 0,6 0.8
w 13 11 15 0,7 1 05 0.8 0.4 0.6
S S/C ORANI 05 0.8 05 0.8 05 0.8 05 0.8

Ornek: Aderans amaci ile hazirlanacak karisimda w/c orani
0.5, ASBOND SBR BONDING:

Su oranini 1:1 secersek malzeme bilesimleri asagidaki gibi
olur.

ASBOND SBR BONDING : 2.3 kg

Su: 2.3 kg

S/G: 0.5 ise, Glcimento): 4.6 kg olacaktir.

Cimento: Kum orani 1:1 segilirse, 4.6 kg ¢cimento icin 4.6 kg
kum kullanilacaktir.

Bu durumda malzeme bilesimi asagidaki gibi olur;
ASBOND SBR BONDING: 2.3 kg

Su: 2.3 kg

Gimento: 4.6 kg Kum: 4.6 kg

Su/cimento orani, ihtiyac duyulan islenebilirlik ve sikisma icin
yeterli olan minimum seviyede tutulmalidir.

MALZEMELER:

Agregalarin tane bUyuklugu dagiimi duzgun, niteligi yuksek
secilmeli ve iyice

yikanmalidir. Kum iriligi ve orani, uygulanacak harcin kivami,
kalinligr ve istenen

yuzey Ozelliklerine gore secilmelidir.

Uygulama Kalinligi Agrega tane boyutu

<2mm: 0-0.5mm
2-5mm: 0-1.0mm
5-15 mm: 0 -3.0mm
>15 mm: 0 - 7.0mm

Saplarda p.c.c (polymer cement concrete) Astar.

Eski beton Uzerine yeni beton veya sap uygulamalarinda
soguk derz olusumunu engellemek amaciyla ve aderansin
artirilmasinda kullanilir.

A: 1 kg ¢imento ile 3 kg (0-3 mm disli) yikanmis dere kumu
karistiritir.

B:1 kg ASBOND SBR BONDING 2 kg su ile karistiritir A ve

B karisimlari boza kivamina gelecek sekilde karistirilir.
Hazirlanan karisim firga ile 2 saat once islatilmis ytzey
dzerine 2 mm kalinlik teskil edecek sekilde tatbik edilir.
P.C.C kurumadan Uzerine taze beton yerlestirilmeli . p.c.c nin
kurumasina izin verilmelidir. Kuruyan p.c.c. Uzerine yeni bir
kat tatbik edildikten sonra Uzerine taze beton yerlestirilir. Bir
ve ikinci kata toplam 0,30 kg/m?2 sarfiyati vardir.

Sap yapimi

Uygun gradasyondaki 1 m3 yikanmis dere kumuna en az
350 kg ¢imento karistiriir .110 kg su icerisine 4 kg ASBOND
SBR BONDING eklenerek hazirlanan sivi karisim onceden
hazirlanmis olan toz karisim Uzerine astara uygun kivaminda
harc elde edinceye kadar ilave edilir. Ylzeye yukarida detayli
bir sekilde tarif edilen astar tabakasi uygulanmalidir.Astar
tabakas! kurumadan Uzerine taze beton yerlestirilmelidir.

Endiistriyel zeminlerde sap yapimi

Betonun hazirlanmasi:

Uygun gradosyondaki 1 m3 agrega en az 380 kg gimento,

85 kg su 3 kg ASBOND SBR BONDING karistirilir. Onceden
hazirlana astar zemine uygun aletler yardimi ile uygulanir.
Uygulanan astarin kurumasina izin verilmeden ASBOND SBR
BONDING li harg zemine yayilarak verilmelidir.

Kuruma siiresi
ASBOND SBR BONDING katkisiyla hazirlanan ¢cimento esasli
saplarin Uzerinde 24 saat sonra yurunebilir.

ASBOND SBR BONDING harglar son dayanimini +20 C'de 28
gun sonra kazanir.
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DiKKAT EDILMESi GEREKEN HUSUSLAR:

Hazirlanan har¢ uygulamasinda,ortam ve yUzey sicaklig
+5°C altinda yada +25°C'nin Uzerinde ise uygun sicakliklar
beklenmelidir.Ayrica asiri sicak,yagisli ve rizgarli havalarda
uygulama yapitmamalidir.

Dis yUzey uygulamalarinda ytzeyin ilk 24 saat
gunesten,rizgardan,yagmurdan ve dondan korunmalidir.
Cimento ve akrilik esasli sistemlerin calisma ve reaksiyon
sureleri,ortam ve zemin sicakligindan ve havadaki bagil
nemden etkilenir.Dusuk sicakliklarda reaksiyon yavaslar
buda tava omrund ve calisma suresini uzatir.Yuksek
sicakliklar,reaksiyon hizlandirir ve yukarida belirtilen
zamanlar buna bagli olarak kisilir. Malzemenin kurunu
tamamlamasi icin ortam ve zemin sicakliklari izin verilen
minimum sicakliklarin altina dismemelidir.

ALETLERIN TEMIZLENMESI:

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar su
ile temizlenmelidir ASBOND SBR BONDING katkili harg
sertlestikten sonra ancak mekanik yardimi ile yuzeyden
temizlenir.

AMBALAJ:

20 kg'lik plastik bidon.
5 kg'lik plastik bidon
kg'lik plastik bidon

DEPOLAMA:

Acilmamis orjinal ambalajinda,serin ve kuru ortamda,dondan
korunarak depolanmalidir.Uretim tarihinden itibaren 12 aydir.
Itk giren ilk cikar sistemiyle sevkiyat yapitmalidir.Uzun sureli
depolamalarda ise paletler ust Uste konulmalidir.

RAF OMRU:

Uygun depolama kosullarinda Uretim tarihinden itibaren

12 aydir. ASLAN ASBOND SBR BONDING 0°C ‘nin altindaki
sicakliklarda donar.Acilmis ambalajlar agizlari sikica
kapatilarak uygun depolama kosullarinda saklanmali ve bir
hafta icerisinde kullanilmalidir.
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GUVENLIK ONLEMLERI:

Uygulama esnasinda is ve isci sagligina uygun is elbiseleri
Jkoruyucu eldiven ,gozlik ve maske kullanilmalidir. Kirlenmis
malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi bilesenler cilde
ve goze temas ettirilmemeli. Temas etmesi durumunda
hemen bol su ve sabunla yikanmali. Yutulmasi durumunda
acilen doktora basvurulmalidir.Uygulama alanina yiyecek ve
icecek malzemeleri sokulmamalidir.Cocuklarin erisemeyecegi
yerlerde depolanmalidir.Ayrintili bilgi icin Guvenlik Bilgi
Formu’'na (material safety data sheet)bakilmalidir.

SORUMLULUK:

Bu teknik dokdmanda yer alan veriler,bilimsel ve pratik
bilgilerimize dayanmaktadir ASLAN BOYA VE YAPI
KIMYASALLARI sadece Urunidn kalitesinden sorumludur.
Urtnun nerede ve nasil kullanilacagr ile ilgili yazili oneriler
disindaki ve /veya hatali kullanimlardan dolayi olusabilecek
sonuglardan ASLAN BOYA VE YAPI KIMYASALLARI sorumlu
tutulamaz. Bu teknik doktmani yenisi basilincaya kadar
gecerli olup eski basimlari htktimsuz kilar.

Not 1: "Teknik Ozellikler" bolimiinde saglanan tiim Teknik
Veriler, ortam uygulama kosullarindan onemli ol¢tde farkl
olabilecek kosullar altinda laboratuvar denemeleri ve
testlerine dayanmaktadir. Bu nedenle, gercek teknik ozellikler
sirketin kontrolU disindaki kosullar veya durumlar nedeniyle
degisebilir.

Not 2: Urunlerimizin kullanimiyla ilgili olarak Teknik Veri
Sayfalarimizda veya calisanlarimiz, satici ve bayilerimiz
tarafindan saglanan bilgiler, kapsaml arastirma ve deneyime
dayanmaktadir ve size yardimci olmak igin iyi niyetle
saglanmaktadir. Urlnlerimizin strekli yuksek kalitesini
garanti ediyoruz; ancak, islerin yuruttlmesinin saha kosullari
uzerinde hicbir kontrolimuz olmadigindan, bunun sonucunda
ortaya ¢ikabilecek herhangi bir kayip veya hasardan sorumlu
tutulamayiz.

Yukarida verilen degerler laboratuvar ortaminda elde edilmistir.
Uriiniin belirtilen amaclarinin disinda kullanitmasi,belirttigimiz
depolama,saklama ve uygulama sartlarinin saglanmamasi yada hatali
uygulama yapilmasindan kaynakli problem ve olusan zararlardan
fabrikamiz sorumlu degildir. Teknik foydeki bilgileri herhangi bir
bildirim yapmadan gincelleme ve degistirme hakkina sahiptir.
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